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heblichen Mengen, tritt  nach mehrtagiger Einwirkung eine Gerbung 
ein. Dabei verfiirbt sich die Losung und auch die Haut sehr stark, 
wie es ja  auch schon G e r n g r o B bei dem Protocatechualdehyd 
unter Zusatz von Soda oder in der damit gegerbten Haut festgestellt 
hat. Bei dem Resorcyl-Aldehyd tritt aber eine viel intensivere 
Dunkelfarbung ein, die auf die Bildung hochkolloider Systeme zuriick- 
zufiihren ist, in ahnlicher Weise, wie sie auch schon bei Chinongerbung, 
auch schon ohne Sodazusatz, auftritt. Die Gerbung riihrt demnach 
nicht von der Aldehydgkuppe her und auch von keiner chemischen 
Wechselwirkung der Haut selbst oder den Bestandteilen der Haut. 
Es ist demnach ganz richtig, wie G e r n g r o B sagt, daB nicht die 
Aldehydgruppen bei diesen Polyphenolen, sondern die Hydroxyl- 
gruppen f i i r  die Gerbung verantwortlich zu machen sind und zwar 
nach meiner Theorie gerade die in 0 r t h o s t e 1 1 u n g be f i n d - 
l i c h e  H y d r o x y l g r u p p e ,  die iiber die Bildung von Chinon 
schlieDlich zu kolloiden huminartigen Verbindungen fiihrt, und erst 
dann tritt der Gerbeffekt ein. Die Aldehydgruppe ist also in diesem 
Falle fiir die Gerbung ganz'nebensachlich, und wenn auch nebenher 
mit den Spaltprodukten oder Aminosauren der Haut eine Wechsel- 
wirkung zu Methylenaminosauren eintritt, so sind diese wie bei allen 
anderen derartigen Kondensationsverbindungen wasserloslicher Na- 
tur, die also zur Hervorbringung des Gerbeffektes, der auf die 
Wasserunloslichkeit hinauslauft, gar nicht mit in Betracht gezogen 
werden konnen. 

Auf Grund dieser chemischen, Vorgange und Verlinderungen der 
o-Protocatechualdehydlosung in alkalischer Losung sind auch die 
Adsorptionsversuche, die G e r n g r o 13 noch weiter anfiihrt, fur den 
Gerbvorgang selbst gar nicht zu beriicksichtigen, denn der gerbende 
Korper in dem Protocatechualdehyd ist ja letzten Endes nicht der 
Aldehyd selbst, sondern die infolge chemischer Veriinderungcn 
daraus encstehenden Verbindungen. Die samtlichen von G e r n - 
g r o 13 am Schlusse in der Zusammenstellung niedergelegten Fest- 
stellungen iiber den Nachweis von reaktionsfahigen basischen Grup- 
pen im Kollagen einerseits und das Vorliegen von chemischen Reak- 
tionen beim GerbprozeD andererseits konnen als widerlegt und nicht 
stichhaltig betrachtet werden. Diese oder ahnliche Versuche waren 
nur dann von Bedeutung, wenn der Nachweis dafiir vorlage, daB der 
EiweiBkorper, in diesem Falle die Hautsubstanz, ein einheitliches, 
chemisches Individuum wiiren. Das ist aber bisher in keinem Falle 
gelungen]*), und auch G e r n  gr  o B hat diesen Beweis, nicht ange- 
treten. Er geht also bei der Erklarung dieser Versuche von einer 
Hypothese aus, die unrichtig ist, denn man kann sich sehr leicht von 
dem Gegenteil iiberzeugen, daB das Hautpulver aus einem Gemisch 
aller moglichen Einzelbestandteile der EiweiBkorper besteht, die in 
adsorbiertem Zustande festgehalten werden. Wahrscheinlich ist das 
Adsorptionsvermogen des unveranderten EiweiBkorpers im vitalen 
ProzeS gegeniiber freien Aminosauren und anderen Sauren sehr groa  
Erst neuerdings hat A b d e r h a 1 d e n19) festgestellt, daB Amino- 
siluren gegeniiber kolloiden Stoffen ein nicht unerhebliches Adsorp- 
tionsvermogen besitzen. Entsteht also aus dem Kollagen unter der 
Annahme, daB es im lebenden Korper aus einem einheitlichen Indi- 
viduum besteht, irgend ein Abbauprodukt oder eine Aminoslure, 
so wird diese natiirlich zunachst so viel durch Adsorption festge- 
halten oder nur so viel Anteile davon an Wasser oder andere Fliissig- 
keiten abgegeben, a19 an UberschuB oder zur Herstellung des Gleich- 
gewichtes vorhanden ist. Mit der Untersuchung der GesetzmaBig- 
keiten der von der Haut an die adsorbierte Losung abgegebenen 
Substanzmengen habe ich mich ganz kiirzlich in umfangreichen 
ArbeitenZ0) beschaftigt, und dadurch werden alle diejenigen Theorien, 
welche keine Riicksicht auf die eigentiimlichen Zustandsverhdtnisse 
der Haut nehmen, vollstiindig hinfallig und damit auch die Anschau- 
ung von G e r n g r o D. I n  noch weiteren kommenden Arbeiten 
werde ich auch den Nachweis liefern, daB der Verlauf der Gerb- 
vorgange ein ganz anderer ist, wie etwa bei den gewohnlichen Ad- 
sorptionsvorgangen, wie man sie bei den EiweiBverbindungen gegen- 
iiber SLuren beobachtet. 

Nach meiner Theorie lautet die Definition fiir die Ledersubstanz 
folgendermaBen : 

L e d e r  i s t  t i e r i s c h e  H a u t ,  d e r e n  E l e m e n t a r -  
t e i l c h e n  i n  F o r m  v o n  s u b m i k r o s k o p i s c h e n  M i s c h -  
u n d  S c h i c h t k r y s t a l l c h e n  g e g e n u b e r  h y d r o l y -  
t i s c h e n ,  u n d  f e r m e n t a t i v e n  E i n f l i i s s e n  g e -  
s c h ii t z t s i n  d. 

Ich werde demnachst Gelegenheit nehmen, an dieser Stelle noch 
einmal auf die Theorie der Gerbung zuriickzukommen. [A. 84.1 

l*) Vgl. S c h u 1 z , Allgem. Chemie der EiweiBkorper. 
gart 1907. S. 284, 295, 346, 347, 358. 

lo) Fermentforschung 11, Leipzig 1919. S. 74-225. 
zo) M o e 11 e r , Die Beziehungen zwischen Hydrolyse und Ad- 

sorption, Collegium 1920, Nr. 599 u. ff.  ; Ledertechn. Rundschau 
Nr. 12-14 1920. 
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Die fossilen Brennstoffe und ihre Verwertung 
im Jahre 1919. 
Von Dr. A. F~~RTE. 

G e w i n n u n g ,  B e h a n d l u n g  u n d  V e r w e r ' t u n g  d e r  
N e b  e n p r o d  u k t e. 

A m  m o n  i a k. In  einem Vortrag auf der 21. Hauptvrrsamm- 
lung der Deutschen Runsengesellschaft macht C. B o s c  h (Z. f .  
Elcktrochem. 24, 361-369) interessante Mitteilungen uber die Ver- 
arbeit,ung von Ammoniak auf Diingesalze. Er geht hierbei auch auf 
die Herstellung von Ammonsulfat aus Gaswasser, Gips und Kohlen- 
saure, ferner aus Ammoniak und schwefliger Saure ein. Auch Supcr- 
phosphat eignet sich zur Absorption von Ammoniak und'gibt ein 
gutw Diingemittel. Amrnonchlorid wird ebenfalls zu Diingczwt2cken 
dargestellt. Die Pyodukte der Ammoninkverbrennung werden zu 
Natrium-, Ammonium und Calciumnitrat verorbcitet. lJetzteres 
wird in ein viiflig 1uft)trockenes Pulver iibergefiihrt, indem die 4 Mol. 
Krystnllwasser durch Harnrtoff ereetzt werden. Harnstoff, der 
a,uch aus Ammoniak und zwar aus einer Mischung von Ammon- 
carbonnt mit -carbarninat durch Erhitzen hergestellt wird, ist an 
sich auch ein gutes Diingemittel fur den'Tabakhau. - Zur Ent- 
fernung von freier Saure aus dem Ammonsulfat schlagt J. T. S h A a r d 
(Chem. News 118, 232-233) vor, d ie  Krystallc einein fcin verteilten 
Waesernebel auszusetzen, durch den die anhnftende saure Mutter- 
lauge geniigend aber immerhin weniger als beim direkten Waschen, 
verdiinnt wird. - H e i n e k e n (J. f. Gasbel. 62,30-31) beschreibt 
eine einfache, ffir kleine Gaswwke bestimmte Salzqewinnungsanlage, 
die mit Abfallsalzsaure oder Bisulfat und rnit direktor Eindampfung 
arbeitet,. - Eine fur die Abtreibung des Ammoniaks aus Gaswctsser 
geeignete Kolonne hat sich die G e w e r k s c h a f t d e s S t e i n - 
k o h l e n b e r g w e r k s  L o t h r i n g e n  (D. R. P. 312933) 
schutzen lassen: sie besteht aus iibereinander angeordneten Ab. 
teilen, in denen die Gase zwahglaufig durch Schleicr der herab- 
rieeelnden Fliissigkeit gefiihrt werden. Das Charakteristische ist 
hierbei, daB die Ringe mit zwei Arten von Tauchungen ausgeriistet 
sind. 

Von den Verfahren zur Darstellung von Ammonsulfat aus Gips 
und Gaswasser ware vor allern das von C. 0 t t o 8 C 0. (D. R. P. 
299 622) zu erwahnen, das dadurch gekennzeichnet ist, daB das bei 
der Reaktion nicht, umgewtztc Aminoniak des Gaswacsers aus der 
entst,ehenden Sulfntlauqe dwch wwmes gerpinigtes Deotillationsgas 
susgetrieben und in den Gasstrom der Destillationsanlnge ziir Auf ~ 

nnhme weiterer Kohlens8ure zuriickgeleitet wird. - Die C h e - 
m i s c h e  I n d u R  t r i e - A l ~ t i e n - G e e e l l s c h a f t  und F. 
W o 1 f (U. R. P. 299 752) bringen die Kohlensaure w t e r  Drvcl: auf 
aas Gips-G:tswassergemisch ZIT Einzvirkung, um die Umsetzung dn- 
durch zu beschleunigen. - Wesentlich ist eine MaBregel, die die 
B a d i s c h e  A n i l i n -  u n d  S o d a f a b r i k  (D. R. P. 300724) 
bei diesem Verfahren trifft.: Der Gips wird bei 300" gebrannt, wo- 
durch der resultierende Kalkschlamm sich besser filtrieren 1aBt. - 
Nach D. R. P. 299 621, welches eine Reaktionskdonne zur Um- 
setzung von Ammoncarbonat rnit Gips zu Ammonmlfst betiifft, 
eetzen C. 0 t t o & C 0. der Gipsaufschlammung indifierente Stoffe 
m e  z. B. Kochsalz zu, um die Losungsfahigkeit des Gipses zu er- 
hohen, und wahlen die Konzentration der Gipsaufschl~mmung so, 
daB ein groBer Teil des entstandenen Ammonsulfats in fester Form 
im Schlamm bleibt. Den Ammoniak- und Kohlensauredampfen 
mrd so vie1 grspannter Wasserdampf zugemischt,, daB die ent- 
stehenden Laugen ammoniakfrei sind, und eine giinstige Temperatur- 
erhohung im Apparat erzielt wird. - Das D. R. P. 309 975 betrifft 
eine Verbesserung der Kolonne derselben Firma, bei der der dreh- 
bare innere Teil, welcher Tassen, Dampfhauben oder Schaber tragt, 
aus einem Hohlzylinder besteht, der aus einzclnen Ringen zusammen- 
gesctA ist,. - Zur Geschichte der Bmmonsulfatgewinnung rnit Hilfe 
von Gips stellt iibrigens -4. S a n d e r  (Chem.-Ztg. 43, 661) fest, 
daD schon vor 100 Jahren Ammonsulfat in der K. Salmiakfabrik 
NuBdorf als Zwischenprodukt bei der Herstellung von Salmiak aus 
Ammoncarbonat und Gips gewonnen m d e .  - Da nach dem D. R. P. 
315622 der B a d i s c h e n  A n i l i n -  n n d  S o d a f a b r i k  aus 
Ammonsulfat durch Erhitzen mit heil3en Flammengasen Ammon- 
bisulfat erzeugt wild, welches in vielen Fallen statt freier Schwefel- 
Giure verwendet werden kann, so erscheint auch damit ein Weg ge- 
geben, d-er Schwefels'aurenot zu steuern. - Als Ersatz fiir Ammon- 
sulfat wird neuerdings Ammoncarbonat empfohlen, das aber f i i r  
Diingezweoke bisher wegen seiner Hygroskopizitat und Unhestandig- 
keit nicht geeignct war. Nach einem Verfshren des c) s t e r  r. 
V e r e i n e s  f u r  ~ h e m i s c h e  u n d  m e t a l l u r g i s c h e  
P r o d u k t i o n  (D. R. P. 313 82?), das in einer Nachbehandlung 
Aes krystallinkch gefallten Bicirbonats mit Kohlensaure unter 
Druck (2-3 Atm.) und Brikettiercn Tor oder nach der Kohlen- 
3aurebehandlung besteht, wird das Salz in geruchloser, bestLndiger 
Form erhalten. 

Die G e w e  r k s c h a f t, d e R S t e i n k o h 1 e n  b e r g w e  r k s 
L o t h r i n g e n (D. R. P. 313 028) hat  sich ein Verfahren zur kon. 

(SchluI1 von Seite 220.) 
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tinuierlichen Entsauerung des Gaswassers schiitzen lassen, nach 
welrheni das durch teilweise Entsauerung entFtehcnde Gasgemisch 
durch Waschen von Ammoniak befreit und als reines Schwefcl- 
waseerstoff -Kohlens&uregemisch abgefuhrt, das hauptsachlich ammo- 
niakhaltigc Waschwilsser aber in den Entsaurer zuruckgefiihrt wird. 
Das aus der Waschkolonne austretende Reinammoniak wird in hoch- 
konzentrierte Ammoniaklosung ubergrfuhrt., die zum Waschen der 
gekublten Dampfe benutzt w i d ,  so daB die Waschlaugp nur Schwefel- 
wasserqtoff und Kohlensaure enthalt, wobei die schwefelwa,sserstoff- 
reichere Lauge im oberen Teil, die kohlenskurerrichere im unteren 
Teil der Kolonne abgezogen wird. - A. M R r s d e n (J. SOC. Chem. 
lnd. 31, T. 230-232) erortert die Verlustursachen bei der Herstellung 
von konzentrierter Ammoniakfliimigkeit, die zuriickzufiihren sind 
aiif eine neue Verarbeitungsart des Gaswassers, die seit dem Kriegc 
geubt wird. - Nach A. T h a u (Gluckauf 5.3, 241-243) lassen sich 
im Ammoniakgewinnungsbetriebe erhebliche Bleiersparnisse er- 
reichen, wenn die SLttiger rnit saurefesten Zementplat,ten ausge- 
mauert werden, wenn man die Laugeabt,ropfhehalter aus Beton her- 
stellt, und wenn fiir die Ejektoren, Abtropfpfannen, Saureleitungen 
andere widerstandsfahige Metalle verwendct werden. 

Bisher war man der Ansicht, daB das dem Salz die bliiuliche 
Farbung verleihende Berlinerblau im Sattiger durch Reaktion. auf 
das in der Schwefelsaure enthaltene Eisen entsteht,. A. T h a u  
(Gluckauf 55, 4 2 - 4 4 )  widerleqt diese Anschauung und fuhrt die 
Bildung auf eine vorangegangene Schwefeleisenentstehung in der 
Oberkolonne des Abtreibers und der Ammoniakdampfleitung zuruck. 
- Die Moglichkeit der Ammoniakgewinnung in Teerdestillations- 
brtrieben bespricht C. R. W o o d  w a r  d (Chem. Met. Eng. 18, 
299-301). Da das durch Destillation erhaltene Ammoniak zu 99% 
als freies Amrnoniak vorhanden ist, so erubrigt sich die Verwendung 
von Kalk bei der Konzentration. - Eine Methode zur Reinigung 
der Ammoniakabwasser qibt W. D o m i n i k (Metan 2, 13-17) an. 

B e n z o l .  T. 2'. A. (Umschau 24, 312-314) beschreibt die 
Benzolgewinnung aus Kohlendestillationsgasen an Hand von Ab-. 
bildungen. - Uber die diesbezuglichen Verhaltnisse in den Gaswerken 
von Paris und Umgebung informiert ein Aufsatz von L. L i n d e t 
YBll. SOC. encour. ind. nat. 131, 133-137). - Eine Vorrichtung zur 
fraktionierten Dnstillation von gesattigtem Waschol der Benzol- 
fabrikation ohne Anwendung von Dampf hat  sich C.  W e i r a u c h 
(D. R. P. 316 653) schiitzen lassen: als Heizmittel kommt ein Ge- 
misch von Luft und rauchfreien Feuergasen zur Verwendung, das 
in para.llelen Abzweigungen alle Abtcilungen durchstromt, wahrend 
sich uber dem Heizraum jeder Abteilung ein Kolonnenaufsatz erhebt, 
ans dem das RiickfluBkondensat der folgenden Abteilung zuflieBt. - 
A. B a r i 1 (Chimie et  Industrie 2, 1013-1016) und C h. B e  r t h e - 
1 o t (Chimie e t  Industrie X ,  1017-1023) beschreiben die Gewinnung 
und Rektjfiziernng des Benzols und die hierbei verwendeten Appa- 
ratr. - Uber die Benzolgewinnung aus italienischen Erzeugnissen, 
und zwar einerseits aus Leuchtgas, andererseits aus einem an sich 
nicht verwertbaren Rohp-t.roleum von Ripi, Proiinz Rom, berichtet 
A.G.Rodano(AnnaliChim. Appl. 8,7-1lu. 10,23-26).-EinVer- 
fahren zur Gewinnung von leichten Kohlenwasserstoffen aus schweren 
durch kontinuierlichc Destillation unter einem Druck von 20-50 Atm. 
haben E. G r a e f e und R. v. W a 1 t h e r (D. R. P. 303 553) ausge- 
arbeitet. Durch Anwendung grol3er Gas- und Dampfraume bleiben die 
erzeugten Gase und DLmpfe unter hohem Druck lange miteinander 
in Beriihrung, so daB der bei der Aufspaltung gebildete Wasserstoff 
sich an die ungesattigten Kohlenwasserstoffe anlagern kann. - Uber 
Benzol als Motorenhrennstoff, namentlich in Misohung rnit Alkohol 
und Benzin, habcn I?. A n  c k e r  (Z. f. Spiritus-Ind. 42, 105) und 
H. B r a c h (Olmotor 8,6549) geschrieben. Zur Entwasserung von 
Benzol fiir Kraftwagenbetrieb empfiehlt A d a m (Autotechnik 8 
Heft 4, 2 4 )  Filtrieren durch einen Trichter mit Hirschledereinlagen. 
- Die Bestimmung von Benzol in Rohbenzol fiihrt W. J .  J o n e 8 
(J. SOC. Chem. Ind. 38, T. 128-130) so durch, daB er das Rohbenzol 
mit so vie1 RAnbcnzol versetzt, daB der Gefrierpunkt auf 0-1' 
steigt, wo er dann dem Gchalt an Benzol proportional ist. Aus den 
Gewichten und den Gefrierpunktcn wird der Gehalt an Benzol be- 
rechnet. F. B. J o n e s (J. SOC. Chem. Ind. 37, T. 324-327) gibt eine 
Anlcitung zur Bestimmung von Sohwefelkohlenstoff, Thiophen, 
Toluol und Paraffin in reinen Handelsbenzolen rnit Hilfe der Gefrier- 
punktserniedrigung gcgenuber reinem Benzol, die bei Gegcnwart von 
hnchstens 4% dieser Stof€e nahezu proportional den Gewichtspro. 
zenten der gelost,en Stoffe ist. 

S t e i n k o h 1 e n t, e e r. Einen Oberblick uber die Best)andteile 
des St,einkolilcnteers und die dnraus geminnbaren Su hstanzen unter 
besondcrer Beriicksichtigung c?er deutschen Palentliteratur gi bt, 
P. F. S p i  e 1 m a  n n (Chem. Trade Journ. 6'4 4 7 1 4 7 2  ff.). - 
Auch N o e 1 t i n g (Chimie e t  Industrie I ,  66-70) beschaftigt sich 
rnit dicsem GrEenstand. - Um moglichst wzsserfreien Teer zu ge- 
winncn, fiihren-L o u i s S c h w a r z & C 0. (D. R. P. 312 776)das 
heiBe Teer-Wassergemisch einer Riicklciihlanlage (Gradierwerk oder 
Kaminlruhler) zu, in wrlcher durch Vcrdunstung und Abkiihlung 
der i',Esshung in Beriihrung mit bewegter Luft die Entziehung des 
Wassers erfolgt. Ref. verspricht sich von diesem Verfahren venig, 
da das Wasser besondcrs dort, wo es so innig rnit den Teerteilchen 

vermischt ist w k  im Generatorteer, durch Verdunctang nicht, ab- 
gebt. - Each einem Verfahren von E. W i r t h (D. R. P. 303 273) 
-den bci der Reinigung des Teers hochmolelrulare harzartige 
Basen gewonnen und zwar so, daB der Teer nach Entziehung der 
Phenole zuerst mit stark verdunnter und dann e n t  mit mabiz kon- 
zentrierter SLuro gewaschen wird. Dieses Vcrfahren wird nach D. R. 
P. 304 306 auch anf schwere Teerole angewendet. - Nach Ifittcilung 
von E. G l a s e r  (Seife 4, 109-110) wird das Saureharz zur Ge- 
winnung von Cumaronharz benutzt. - W. S c k m i d  t und E. 
H e  u s e r (D. R. P. 316 255) laugen den Teer mit Wasser aus und 
unterwerfen den zu-iickbleibenden Teer der Verseifung. - Uber die 
Eigenschaften der aus dem Steinkohlenteer hrrgestellten Tcerfettiile 
Citt K, B r u h n (Stahl u. Eisen 39, 402-406, 469-474) pine zu- 
sammenfassende Darstellung. - Teerfettol eignet sich allein wegen 
seinea Ant'hracengehaltes. und seiner geringen Viscosit&t~ scblecht zu 
Schmierzwecken. Durch Misrhung mit Mineral01 verschwinden diese 
Nachtoile (Feucrungstechnik 7, 104-105). Zur Vcrhiitung vou Er- 
krankungen beim Arbeiten mit den Teerfattolen sind, wie P. M. 
G r e m p e betont (Braunkohle 13, 164-165), die vom Reichegesund- 
heitsamt vorgeschlagenen MaBnahmen miiglichst, zu befolgen, ale 
la  sind: besondere Arbeitskleidung, moglichste Vermeidung des 
Beschmut.zens der Hande rnit den Schmiermitteln, Einfetten der 
Kaut usw. - Zur Erhohung der Aufnahniefahigkeit von Teerolen 
Eiir kolloidalr Schmieratoffe, wie Graphit, schltigt W 8. 0 s t w a 1 d 
:D. R. P. 312376) Zusatz alkalischer Stoff:, beFonders von Mag- 
nesiumhydroxyd zwecks Ncutralisatiori der Ole vor. - Nach einem 
Verfahren der It o c h 1 i n  g s c h e n  E i s r n - u n d S t a h 1 w e r IZ e 
G. m. b. H. und R. S c h r ii d e r (D. R. P. 315 554) werden Pchmier- 
ijle aus dem Terr so hergastellt, daB bis 200-250° destillierter Teer 
in heiBem Zustande in einem Extrakteur mit Calciumoxyd oder 
enderen die Harwauren bindenden Chemikalien zusammengebracht 
und nach dem Erkalten rnit Alkohol mehrere Rtunden gcriihrt wird. 
Aus der elkoholischen OIlBsung entfallen durch fraktioniertc Destil- 
lation im Valruum hochgradige Schmierprodukte. - Auf anderer 
Grundlage beruht das Verfahren von H. K 1 e v e r (D. R. P. 301 774, 
301 775, 301 776 und 301 777): unter Druck werden die Teerole 
auf 250-350' erhitzt, gegebenenfalls unter Zusatz von Katalysa- 
toren. Der Druck kann auch durch LuftabschluB oder Gegcnwart 
einer indifferenten Gasatmosphare ersetzt wcrden, wobei den kon- 
densierteri DImpEen die Moglichkeit des Riickflusses gegeben ist. - 
Me Verwendung von Rohteer ala Dieselmotorenbrennstoff findet 
immer mehr Verbreitung, so berichtet R. E h r  l i c h e r  (J. f. 
Gasbel. 63, 37) iiber einen Dieselmotorbertricb rnit Rohtecr in 
Meiningen, 0. S c h e r t 1 (J. f .  Gasbel. 61, 4 9 3 4 9 5 )  uber Ver- 
wendung von Kammerofenteer bei den Dieselmotoren des Wasser- 
werkes Hamburg. H. M o o r e (Engineering 198, 167-168) erortert 
allgemein die Eignung von Roht,eer fur diesen Zweek an Stelle von 
Pettrolenmdestillat,en. - Ein sehr einfaches Verfahren zur Ver- 
besscrung von zum Dieselmotorenbetrieb bestimmten Teerol gibt 
F. R a s c h i g (D. R. P. 315 030) an: Das Teerol wird rnit geeigneten 
Mengen Wasser ausgeschiittclt und dann die wasserige Pchicht -ion 
dem gereinigten Teerol getrennt. Dadnrch werden die chlorhaltigen 
Verhindungen hseitigt. - Eine groDe Anzahl von Veroffentlichungen 
hesnhaftigt sich mit dem Ershtz der Kohlen- durch die Teerolfeuerung 
in technischen Betrieben. F. I m g r u n d (Sprechsaal 52, 70-72) 
verspricht sich dadurch eine Milderung der Kohlennot, schon des- 
wegen, weil das Teeriil, abgesehen von dem Heizwert von 8000 bis 
9000 WE., einen dreimal hoheren Nutzeffekt hat im Vergleich zu 
einer Kohle von mittlerer Qualitat. Weitere Vorziige wie billigere 
Kesselbedienung, sauberen Bctrieb u. a. fiihrt R. H e u B (Z d. Bayr. 
Revisonsverw. X3, 1)  an, ohne sich (Z. d. Bayr. Revkionsverw. 23, 
17, 39) den Nachteilen, wie hohem Preis und dergleichen zu vclr- 
schlieBen. - 9. S c h m i d (Tonind.-Ztg. 43, 308-310) beschreibt 
einigc Teerolfeuerungen fur Flammenrohrkessel und Drehrohrofen 
d e r F i r m e n F e l l n e r u n d Z i e g l e r , F r a n k f u r t a .  M. - M a , i -  
k r a) n z (Wochenschr. f. Brauerei 36, 211-213) weist auf die Ge- 
fshrlichkeit des Teerolbetriebes hin. Die Gefahr besteht in erster 
Linie in der Entstehung zerknallbarer Ga.se, die bei VerlKschcn oder 
AbreiBen der Flamme stattfinden kann (Z. f. Dampfkr. Setr. 41, 
341-342). Einen solchen Fall behandelt R. H e  11 13 (Allgem. Z. f. 
Bierbrituerei 47, 235-237), bei Clem da.s Aiisloschen der Heizflamme 
durch schlechtrn Zug vorursacht. wurde. - A. F i s c h c r (J. f. 
Gssbel. 62, 510-513) erstattet. Bericht. iiber die wahrend des Krieges 
entstandene Industrie der Pechverkokung zum Zwecke der Hcr- 
stellung voa Elektrodenkolilen. - Ein anderes Verwrrtungsver- 
fahren von Pech ist das von W. H e r r m a n  n (D. R,. P. 314 996): 
Der bei hoher Temperatur verflussigte Pech wird mittels Diisen in 
Retorten eingestaubt, die von heiBen Gasen oder iiberhitztem Wasser- 
dampf durchRtromt werden. Die Pechtropfchen geben bereit.s im 
Fluge Gase und Dkimpfe a b  und treffen schon in fest,em Zustande 
auf die mit, Koks bedeckten Retortenwande anf, so cjaB ein lockerer 
Koks entsteht, der sich leicht entfernen liiBt. - Uber technische 
Asphalt- und Pechpriiparate, ihre Herst.ellung und ihre Eigenschaften 
macht E. J. F i s c h e r (Kyststoffe 10, 1-3 ff .)  Xtteilungen, die 
er durch eine tabella6,sche Ubersicht der Patentliteratur erganzt. - 
Die als ,,Teerkrankheit" bekannte, unter Arbeitern von Brikett- 
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fabriken auftretende Hautkrankheit wird von Ad. B a g e t und 
A. S 1 o s s e (Compt. rend. 169, 704-706) als Arsenvergiftung an- 
gesprochen. - Eine schnelle Nethode zur Wasserbest,immung im 
Teer gibt P. S mi  t (Chem. Weekblad 16, 852-854) an: es ist eine 
Destillationsmethode, nur da13 von der angewandten Menge ein Teil 
im ganzen erhitzt wird, wahrend der Rest in kleinen Nengen so zu- 
gegeben wird, daD die Temperatur im DestillationsgefaB nicht unter 
looo fdlt. - Auch W. S p a 1 t e h o 1 z (Chem. Weekblad 15, 1546 
bis' 1548) beschreibt eine Wasserbestimmungsmethode. - H. J. 
W a t e r  m a n und F. H. C. B a r k  h u  y s  e n  (Chem. Weekblad 16, 
1251-1257) iiben Kritik an dem Kohlenstoffbestimmungsverfahren 
i m Teer, wie es die niederliindische Reichskohlenverteilung vor- 
schreibt,, und geben die Ergebnisse anderer Methoden an, die sich 
nach ihrer Ansicht besser eignen. - J. M. W o i 3 s (J. Incl. Eng. 
Chem. 10, 817-823, 911-916, 1006-1012) teilt eine Reihe von 
Untersuchungsverfahren mit, die in der amerikanischen Kohlenteer- 
industrie ublich sind. - H. G. C o 1 m a n  und E. W. Y e  o m a n  
(J. SOC. Chem. Ind. $8, T. 57-68, 152) besprechen die Grundlagen 
und die Ausfuhrung der Benzol-, Toluol- usw. Bestimmung im 
Kohlenteer und in den Zwischenprodukten der Teerdestillation und 
t>eilen ihre diesbezuglichen Erfahrungen mit. - Die Bedeutung 
physikalischer Methoden fur die Kohlenteerindustrie erortert W. J. 
H u f f (J. Ind. Eng. Chem. In, 1016-1019). - 

T i e f t , e m p e r a t u r t e e r .  H. S t r a c h e  und M. D o l c h  
(Montan. Rundsch. 11, 409 ff.) veroffentlichen die Ergebnisse einer 
awgedehnten Untersuehunp uber die Zusammensetzung von Braun- 
kohlenteeren, hauptsachlich von Vorkommen der ehemaligen osterr.- 
ungarischen Monarchie. Die Untersuchung erfolgte nach dem von 
P. F i s c h c: r wgegehenen Verfahren. - W. S c h n e i d e r hat 
(Ges. Abh. z. K. d. K. 111.150-163), um eine moglichste Annaherung 
rler bohmischen Braunkohle an die Stcinkohle festzustellen, das 
Bitumen von zwei bohmischen Braunkohlen untersucht ; es habrn 
sich aber hierbei nur hnlichkeiten mit der deutschen Braunkohle 
ergeben. - Uber den Stand der Schmierolherstellung aus Urteer 
gibt die M i n e r  a 1 o l  v e r  s o r  g u n g s g  e s c 11 s c h a f  t in ihren 
Taglichen Ber. uber die Petroleumind. 1919, Nr. 26, Kenntnis. - 
Die A l l g e m e i n e  G e s e l l s c h a f t  f u r  C h e m i s c h e  I n -  
tf u s t r i e (D. R. P. 310 653) erhklt aus der hochsiedenden Fraktion 
des Urteers ein viscoses Schmierol, indem die Fraktion nach Be- 
freiung von ihren sauerstoffhaltigen Bestandteilen rnit flussiger 
schwefliger Saure behandelt, und die dabei ent,stehende Losung von 
dem sich abscheidenden Paraffin getrennt wird. Das Produkt sol1 
eine Viscositat bis zu 10' E. bei 50' haben. - F. F i s c h e r und 
W. G 1 u u d (Ges. Abh. z. K. d. K. 111. 3 9 4 5 )  haben aus der Frak- 
tion 200-300° eines Steinkohlenurteers ein bei gewohnlicher Tempera- 
tur fliissiges Paraffin abgesondert. - Bei der langsamen Zersetzungs- 
destillation haben F. F i s c h e r und W. S c h n e i d e r (Ges. Abh. 
z. K. d. K. 111. 122-149) aus Braunkohlenteer durch Spaltung der 
hochmolekularen, uber 300' siedenden Anteile auch Benzine mit 
teilweise unter 100' siedenden Teilen erhalten. Diem Benzine hahen 
dem Petroleumbenzin gegenuber die Nachteile des scharfen, auch 
durch Raffination nicht zu entfernenden Geruches und des hohen 
Gehdtes an ungesiittigten Verbindungen. - Versuche von W. 
G 1 u u d (Ges. Abh. z. K. d. K. 111. 46-65)  uber die Gewinnung 
von Leuchtolen, Treibolen und dergleichen aus Steinkohle hahen 
ergeben, daD sich aus den Kohlenwasserstoffen des Steinkohlenurteers 
die gleichen Produkte herstellen lassen wie aus Braunkohlenschwel- 
teer. - Die Frage, ob sich aus den Bestandteilen des Steinkohlen- 
urteers Cumaronharz gewinnen liiBt, beantworten G 1 u u d und 
B r e u e r (Ges. Abh. z. K. d. K. 111. 238-242) auf Grund ihrer Ver- 
suche dahin, da13 sich aus den Kohlenwasserstoffen der Fraktion 
155-185' dieses Hare nicht herstellen IaiBt,, daD jedoch die Phenole 
des Urteers bei Krackdestillation und Verarbeitung der in Frage 
kommenden Fraktion Cumaronharz ergeben. Daraus wird geschlos- 
sen, daD die Cumaronharze ihre Bildung in erster Linie der Uber- 
hitzung von primar gebildeten Urteerphenolen verdanken. - F. 
F i s c h e r  und G l u u d  (Ges. Abh. z. K. d. K. 111. 109-121) 
haben ferner die Eigenschnilen und die. Verwendbarkeit der aus 
Urt,eer durch einfache Destillation ohne Entfernung der Phenole 
erhaltenen Produkte festgestellt. - Was die Unterschiede des Braun- 
kohlenurteers von gewohnlichem Schwelteer anlangt, so sind die- 
selben nicht so gro0, wie die Unterschiede zwischen Stdnkohlenurt,eer 
und gewohnlichem Steinkohlenteer. Sie sind mehr quantitativer 
Natur, wie F. F i s c h e r  und W. S c h n e i d e r  (Ges. Abh. z. K. 
d. B. IIT. 200-212) gefunden habeu. Zur raschen Orientierung dient 
ein Verfahren, das die quantitative Bestimmung des in Petroleum- 
iither Unloslichen gestattet : Braunkohlenurteere ergeben einen 
hoheren Prozentgehalt an Unlodichem (uber 30%) als andere Braun- 
kohlenteere (unter 10%). Von Steinkohlenurteer unterscheidet sich 
Braunkohlenurteer durch seine Konsistenz und durch seinen Meth- 
oxylgehalt. - E. E r d m a n n (Braunkohle 1 7 , 4 2 5 4 2 8 ,  4 3 5 4 3 7 )  
macht den Vorschlag, Braunkohlenteer rnit Hilfe von Aceton auf I 
zuarbeiten, eine Methode, die vorher aber auch schon von F. Fi  - 
s c h e r ,  W. G l u u d ,  W. S c h n e i d e r  und H. T r o p s c h  
angewcndet worden ist. - Eine I andere, vielversprechende Ver- 
wertungsart von Braunkohlenteer ist die Oxydation der Braunkohlen- 

teerde zu Fettsiiuren und Verarheitung der lezteren zu Seifeii. 
Es kommen hier vor allem die Patente von C. H a r r i e s , E. A 1 - 
b r  e c h t und R. K o e  t s c h a u  (D. R. P. 314745,314 746,314747) 
in Betracht, ferner die Versuche von B e r g m a n n (Angew. Chem. 
31, I, 69), der Paraffin mit Luft zu Fettsauren oxydiert hat. 

N a p h t h a 1 i n. Aus hydrierten Naphthnlinen oder Na.phthalin- 
abkommlingen werden durch Polymerisation Verbindungen er- 
halten, die als Schmierolersatz dienen konnen. Das Verfahren zur 
Herstellung dieser Korper ist der T e t r a 1 i n G.  m. b. H. (D. R. P. 
300 178) geschiitzt. - Die Verwertung von Naphthalin zur Energie- 
erzeugung in Naphthalinmotoren ist schon bekannt. Eine von 
F. S c h r o d e r (D. R. P. 312 189) komtruierte Maschine benutzt 
als Wiirmetriiger des zum Schmelxen des Naphtha!ins dienenden 
Warmestromkreises eine Fliissigkeit mit einem Siedepunkt uber 100'. 
Dieser Warmestromkreis wird als Wirmequelle fiir den zum An- 
wiirmen der ,Maschine dienenden Wasser als Warmetriiger fiihrenden 
Wiirmestromkreis verwendet. 

G a s r  e i n i g u  n g s  m a s s  e. A. H u t  i n (Rev. de chimie ind. 
27, 147-150) beschreibt drei Methoden zur Verarbeitung von Gas- 
reinigungsmasse: 1. Gewinnung von Schwefel, Ammoniak, Rhodan- 
salzen und Ferrocyaniden, 2. Gewinnung von unreinem Schwefel 
neben den Salzen wie in 1, und 3. Wiedergewinnung des Schwefels als 
SO, oder in Form von Polysulfiden. - Da die BeRtimmung des 
Schwefels in ausgebrauchter Masse mft Schwefclkohlenstoff zu hohe 
Resultate gibt, so schlagt W. D i a m o n d (.J. SOC. Chem. Ind. 37, 
T. 336-337) eine Vorbehandlung rnit Benzol vor. Die Benzolaus- 
zuge mussen aber, da sie Teile von Schwefel enthalten, zur Be- 
stimmung desselben oxydiert, und der S nls BaSO, gewogen werden. - 
T w i s s e 1 m a n n (Chem.-Ztg. 42, 558) bestimmt den Reinschwefel, 
indem er aus einem Teil des Schwefelkohlenstoffextraktes den 
Schwefel durch Erhitzen sublimiert und den Ruckstand wagt. - 
Erne Verbesserung des D r e h s c h zn i d t schen Ext.raktionsauf- 
satzes zur Schwefelextraktion beschreibt K. F u n c k (Chem.- 
Ztg. 42, 534). [A. 112.1 

Uber Essigsiiureabspaltmg aus Holz und Lignin. 
(Erwiderung auf die Mitteilungen von H a n s  P r i n g s h e i m und 

H a n s  Magnus l ) .  
Von CARL G. SCHWALBE und ERNST BECKER. 

(Mitteilungen au8 der VerSUChlEt&iOLI fUr Zellstoff- und Holzchemie in Eberr- 
walde.) 

(Eingeg. €48. 1920.) 

In der in der Uberschrift erwiihnten Mitteilung von P r i n g s - 
h e i m und M a  g n u s beanstandeten die Verfasser vor allem, daD 
wir angeblich ihre Arbeit nach einem Zentralblattreferat kritisiert 
hiitten. Dieser Vorwurf trifft aber keineswegs zu. Unsere Kritik 
hezog sich auf die mit einem Vorwort von P r i n g s h e i m versehene 
Sonderschrift von M a g n u s: ,,Theorie und Praxis der Strohauf- 
schlieBung", nicht aber auf ein Zentralblattreferat, das uns erst 
wiihrend der Korrektur bekannt wurde. Unsere kritischen Aus- 
fuhrungen betrafen ferner nicht, wie P r i n g s h e i m u n d Ma  g - 
n u s ausfiihren, den Vergleich zwischen WeiObuchenholz- und Nadel- 
holzlignin, sondern denjenigen zwischen Kiefer- und Strohlignin, 
ein Vergleich, der in der erwahnten Schrift von M a g n u s gezogen 
worden ist. 
L*l Unsere von P. und M. beanstandete Kritik richtet sich gegen die 
Z u  1 ti a s  i g k e i t e i n e r U m r e c h n u n g von Acetylausbeute 
auf Ligningehalt. Wenn P. und M. aus dem Ligningehalt des Strohes 
mit 23% und der zugehorigen EssigsLureausbeute von 4,9% folgern, 
daD man bei Kiefer rnit 30% Ligningehalt 5,7% EssigsiCure zu 
erwarten habe, so behaupten sie doch damit, daD man aus dem Lignin- 
gehalt auf Essigsaureausbeute schlieBen darf. Wir aber fanden, 
daO bei vie1 vorhandenem Lignin die Essigsaureausbeute, z. B. 
im Fichten- und Kiefernholz, weit geringer sein kann, als bei einem 
weniger Lignin enthaltenden Laubholz, wie Birke, Buche und Pappel, 
ein Befund, der die uns damals noch nicht bekannten Ergebnisse 
in der z w e i t e n Arbeit von P. und M. bestatigt. 

Von dieser von uns bek6mpften Anschauung der Zulassigkeit 
einer Umrechnung sind P. und M. in der neueren Abhandlung in der 
Z. f. physiol. Chem. - die uns unter den gegenwiirtigen schwierigen 
Zeitverhiiltnissen erst jetzt im Original zugiing!ich geworden ist - 
offenbar vollig abgekommen. Auch P. und M. sind jetzt der Meinung, 
daB niederer Ligaingehalt mit hoher Essigsaureausbeute und um- 
gekehrt hoher Ligningehalt und niedere Essigsaureausbeute, paralIeI 
gehen konnen . 

Im iibrigen konnen wir uns der Beweisfuhrung von P. und M. 
in ihrer Erwiderung2), daB unsere nach der Methcde von S c h o r - 
g e r ermittelten Werte ,,falsch sind, weil die ganze hfethode falsch 
sein muB und ganz einfach nicht die Abspaltung der Gesamtmenge 

l )  P r i n g s h e i  m und M a  g n u s , Angew. Chem. 33,56 [1920], 

2, hgew.  &em. 33, 56 [1920]. 
Nr. 18. 




